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1 . Bel diesem Bericht handeit es sich unn den internationalen vorlauflgen PrQfungsbericht, der von der mit der 
Internatlonalen vorlSufigen PrDfung beauflragten Behdrde nach Artlkel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemSB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlleBlich dieses Deckblatts, 

3. AuBerdem llegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen \ 

a. H (an den Anmelder und das Internationale BQro gesandt) insgesamt 1 1 Blatter; dabel handeit es sIch urn 

IS Blatter mit der Beschreibung, AnsprQchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, undifoder Blatter mit Berichtigungen, denen die BehSrde zugestlmmt hat (slehe Rege! 
70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frQhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrQnden nach Auffassung der Behorde eine Andemng enthalten, die Qber den Offenbarungsgehalt der 
Internatlonalen Anmeldung in der ursprungllch eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt)\> insgesamt (bitte Art und Anzahl derides elektronlschen 

Datentrager(s) angeben) , der/dle ein Sequenzprotokoil undA>der die dazugeh5rigen Tabellen enthalt/enthalten, 
nur in computerlesbarer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoil angegeben (slehe Abschnitt 
802 der Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthait Angaben zu fo laend en Punkte n: 



IS 


Feld Nr. 1 


□ 


Feld Nr. II 


□ 


Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 




Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 


□ 


Feld Nr. Vill 



GrUhd! 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Qber Neuheit, erflnderlsche TStlgkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheltllchkeit der Erfindung 

BegrOndete Feststellung nach Arlkel 35(2) hinslchtllch der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststellung 

Bestlmmte angefuhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internatlonalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur Internationalen Anmeldung 
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Feld Nr I Grundlage des Berichts . 

1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internationalen Anmeldung In der Sprache, in der sle 
eingereicht wurde, sofern unter diesenn Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Ubersetzung aus der Originalsprache in die folgende Sprache. 

bel der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fQr folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ internationale vorlSufige PrOfung (nach Regeln 55.2 und/ader 55.3) 

2 Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatten die dem 
Anmeldeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefOgt): 



Beschreibung, Seiten 
2. 6-10 

1,1 A. IB, 3. 3A. 4, 4A,5 



In der ursprQngllch eingereichten Fassung 

elngegangen am 12.03.2005 mit Schrelben vom 1 1.03.2005 



AnsprQche, Nr. 
1-6 



elngegangen am 12.03.2005 mIt Schrelben vom 11.03.2005 



Zeichnungen, Blatter 

1/5-6/5 in der ursprUnglich eingereichten Fassung 
Zeichnungen, Figuren 

1 elngegangen am 1 2.03.2005 mit Schrelben vom 1 1 .03.2005 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
-Sequenzprotokoll 



3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behdrde Qber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprOche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blotter mit der Bemerkung^ 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 



Nein: Anspruche 1,2,6 
Gewerbliche Anwendbarkeit (lA) Ja: Anspruche: 1-6 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



1. Feststellung 
Neuheit (N) 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 
Ja: Anspruche 



3-6 

1,2,6 
3-5 



Erfinderische Tatigkeit (IS) 
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(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
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Zu Punkt V. 

1 Im vorliegenden Bericht wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D2 : EP 1 074 347 A (EHWA DIAMOND IND CO LTD) 7. Februar 2001 (2001-02-07) 

2 UNABHANGIGER ANSPRUCH 1 

2.1 Die vorliegende Anmeldung erfiiilt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 1 im Sinne von Artil<el 33(2) PCT nicht neu ist. 
Dol<ument D2 offenbart (die Venweise in Klammern bezietien sich auf dieses 
Dol<ument): 

einen Schleifteller gemaB den Merkmale des Anspaichs 1 wobei die 
Durchbrechungen oder Offnungen (25) zur aerodynamischen Ausblldung eine 
ovale Ausgestaltung mit einer sicli in etwa kreisbogenformig erstreckenden 
Langsmittellinie aufweisen und sich in Richtung zum umlaufenden Rand der 
Stiitzpiatte hin enweitem, und wobei der Langsseitenrand (27, 28) der 
Durchbrechungen oder Offnungen (25) angeschragt ist (siehe insbesondere 
Seite 4, Spalte 5, Absatz 37 und Abbildungen 1 und 3). 

3 UNABHANGIGER ANSPRUCH 6 

3.1 Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1 ) PCT, weil 
der Gegenstand des Anspruchs 6 im Sinne von Artikel 33(2) PCT nicht neu ist. 
Dokument D2 offenbart die Anwendung des Schleiftellers auf einer 
Handschleifmaschine (2). 



4 ABHANGIGER ANSPRUCH 2 

Der Anspruch 2 enthaltet keine Merkmale, die in Kombination mit den Merkmalen 
des Anspruchs 1 , auf den er sich bezieht, die Erfordernisse des PCT in Bezug auf 
Neuheit bzw. erflnderische Tatigkeit erfullen da diese Merkmale bereits aus D2 
bekannt sind. 

5 ABHANGIGE ANSPRUCHE 3-5 

Die in den abhangigen Anspruche enthaltene Merkmalskombination ist aus dem 
vorliegenden Stand der Technik weder bekannt, noch wird sie durch ihn nahegelegt. 
Die GrQnde dafOr sInd die folgenden: 
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die aus dem Recherchenbericht bekannten Dokumenten weder zeigen noch 
erwahnen einen erhabener Randabschnitt oder eine Anfomnung worauf ein Kissen 
Oder Polster anbringbar ist. 



Formblatt PCT/BeibIatt/409 (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 



Schleifteller flir Schleifmaschinen 



Anwendunasaebiet 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Schleifteller fOr Schleifmaschinen 
gemSB dem Oberbegriff des Anspruches 1 . 

Rtand derTechnlR 

In Fig. 1 ist ein bekannter Schleifteller 100 zur Drehmitnahme an einer 
Abtriebswelle 202 eIner Handschleifmaschine 200 dangestellt. 

Dieser Schleifteller 100 weist eine StQtzplatte 10 mit mehreren 
Durchbrechungen (= Offnungen 20) von in etwa kreisformigem 
Querschnitt auf; Qber diese Durchbrechungen 20 erfolgt der Luftfluss oder 
Luftstrom mit dem Schleifmittelstaub 300. d. h. durch diese 
Durchbrechungen 20 kann der beim Schleifen entstehende Schleifetaub 
300 Oder dergleichen (zum Beispiel weitere feine Vemnreinigungen, die 
beim Schleifen anfallen und zusammen mit dem Schleifstaub 
abtransportiert werden) unter Einsate einer in oder an der Schleifmaschine 
200 angeordneten. in-Fi g. 1 aus G fQnden-der Obersichtlichkeit dei^ 
Darstellung nicht nSher dargestellten Absaugglocke 206 abgesaugt 
werden. 

Eine derartiger Schleifteller Ist in der EP-A-0 557 773 offenbart. Bel dieser 
bekannten Anordnung erfolgt eine Drehmitnahme des Schlelftellers an der 
Abtriebswelle der Hand-Schlelfmaschine, wobei slch dieser Schleifteller 
selbsttatig an der Abtriebswelle, insbesondere an elnem Mitnehmer, 
zentriert. 
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Des weiteren offenbart die DE 201 05 199 U1 ein Schleifwerkzeug zur 
vorzugsweise Trockenbearbeitung von Beton Oder Steinmaterialien mit 
Schleifmaschinen mit einer Absaugeinrichtung. Das tellerartige 
Schleilwerkzeug weist dabei einen Tragkorper mit mehreren 
Durchlassfiffnungen und mit mehreren Schleifsegmenten auf, Um ein 
besseres Schleifwerkzeug zu schaffen, mit dem bessere 
Abtragsleistungen und Schieifqualitaten erreicht werden sollen, sind 
Durchlassdffnungen fUr den Schleifstaub vorgesehen, die sehr gro& 
bemessen sind, so dass der Schleifstaub ohne gro&e RQckstande 
abgesogen werden kann. Die Randbereiche der Durchlassdffnungen 
weisen Randbereiche auf, die 8charfkantig» jedoch in keiner Weise 
angeschliffen oder abgeschrdgt sind, so dass keine aerodynamisch 
gQnstlge Ausbildung der Schleifabsaugdurchbrechungen geschaffen 
werden. 

Die EP 1 074 347 A2 beschreibt eine Schleifecheibe fOr die VeoA/endung 
in einer Schleifvorrichtung mit einer Antriebseinrichtung zur Staubabfuhr, 
wobei eine Anzahl von Staubabfuhrlocher in einem Hauptkorper 
angeordnet sind, der die Welle eines Elektromotors zum Verbinden mit der 
Schleifscheibe aufnimmt 



Oie-Staubabfuhrlocher sind in Abstandenoo-xJewUHauptkorper-angeordnet, 
um das AbfQhren des beim Schleifvorgang erzeugten Staubes durch die 
im Zusammenwirken mit den Staubabfuhrlochern anzutreiben. Die 
Schleifscheibe umfasst dann ferner eine Anzahl von Schleifplattchen, die 
in vorbestimmten Abstanden auf der unteren FISche eines Umfangsteils 
des HauptkOrpers fest angeordnet sind. Zur Staubabfuhr weist die 
Antriebseinrichtung eine Anzahl von Antriebsschaufein, die zur 
Drehrichtung des Hauptkdrpers schrSg liegen und jeweils obere und 
untere Fiachen aufweisen, und die so angeordnet sind, dass sie 
Grenzfiachen der Staubabfuhrl6cher zwischen sich bilden und von einer 
horizontalen Ebene nach oben geneigt sind, um die Luftantriebskraft zum 
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AbfUhren von Staub zu erzeugen, wenn der elektromotorisch angetriebene 
Hauptkorper sich dreht. Mit dieser Schleifscheibe mit Antriebsschaufein 
wird der belm Schleifvorgang erzeugte Staub zu einer 
Staubsammelmaschine abgefQhrt. urn eine Verteilung des Staubes in die 
Lufl zu verringem. Die im Hauptkdrper vorgesehenen StaubabfuhrlQcher 
welsen keine spezlell geformten Randberelche auf, so dass auch keine 
aerodynamisch gOnstige Ausbildung der 

Schleifstaubabsaugdurclibrechungen ertialten wird. um den Luftfluss mit 
dem Schleifetaub optimieren zu k6nnen. 



-TT 
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die annahernd gleichmaSig Qber die gesamte Fiache des SchleifkSrpers 
verteilt oder zumindest partiell angeordnet ist und die zumindest die das 
Sclileifmitte! aufweisende Scliiclit durchdringt, wobei der Abstand der 
einzelnen, die Perforation bildenden Durchbrecliungen zueinander und 
gegenQber den Absaugeinriclntungen des Schleiftellers oder der 
Schleifplatte so gewSifilt ist, dass ein nahezu stauloser Transport des 
Schleifetaubs bevA^rlct sein soil. 

Durch die DE-A-44 00 550 ist es bekannt, dass die AbsaugdurclibrQche 
bei Schleifscheiben einendseitig MQndungsbereiche aLrfwelsen. deren 
Offnungen verbreitert sind, so dass aucii bei exzentrisch aufgelegten 
Schlelttellern ein guter Staubfluss gewalirleistet seIn soli. 

Die DE 89 02 423 U1 sleht die Verwendung von Schleifeclieiben aus 
Schleifleinen mit beliebigem Lochbild vor, wobei jede auf einer Inneren 
Kreislinie liegende Durchbrecliung anr> Boden einer Vertiefung mOndet, die 
sich von der inneren Kreislinie bis Qber eine mittlere, dritte Kieislinie 
hinauserstreckt. 

Allerdings ist den vorstehend diskutierten Gegenstanden gemaR dem 
Stand derTechnik gemeinsam. dass d er Luft fluss bzw. Luftstrom mit dem 
Schleifstaub nicht ungebrochen in die niirchbrecliungen oder Offnungeo- 
der StUtzplatte gelangt. 

Aufaabe , I ftsuna. Vorteil 

Ausgehend von den vorstehend dargelegten Nachteilen und 
Unzuianglichkeiten sowie unter WQitligung des umrissenen Standes der 
Technik liegt der vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen 
Schleifteller der eingangs genannten Art so weiteizuentwickeln. dass der 
Luftfluss bzw. Luftstrom mit dem Schleifstaub ungebrochen In 
aerodynamisch ausgebildete Durchbrechungen oder Offnungen der 
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StQtzplatte gelangt. so dass elne erhohte Ansaugkraft erhalten und ein 
Zusetzen der Schleifscheibe mit abgetragenem Schleifstaub vermieden 
wird. 
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Diese Aufgabe wird gemSB der Lehre der vorliegenden Erfindung durch 
einen Schleifteller mit den im Anspruch 1 genannten Merkmalen gelSst. 
Vorteilhafte Ausgestaltungen und zweckmSBige Weiterbildungen der 
vorliegenden Erfindung sind In den UnteransprOchen gekennzeichnet. 

Um den Lufffluss bzw. den Luflstrom zusammen mit dem Schleifstaub 
ungebrochen In die Durchbrechungen bzw. Offnungen der StWzplatte 
eines zur Drehmitnahme mit einer Antriebswelle verbundenen 
Schleiftellers eIner Schlelfmaschine. wie Handschleifmaschlne, zu leiten, 
wobel der beim Schleifen entstehende Schleifstaub mittels mindestens 
einer in oder an der Schlelfmaschine angeordneten Absaugglocke 
abgesogen wird, sieht die Erfindung vor. zur aerodynamlschen Ausbildung 
der Durchbrechungen Oder Offnungen diese eine ovale Ausgestaltung mit 
einer sich in etwa kreisbogenfdrmig erstreckenden L§ngsmittellinie 
aufweisen und sich in Richtung zum umlaufenden Rand der StQtzplatte hin 
eiweitert, wobei der LSngsseitenrand der Durchbrechung oder Offnung 
angeschliffen und/oder angeschragt ist. 

Mithin liegt der Kern der vorliegenden Erfindung in einer Ausgestaltung 
des Schleiftellers. insbesondere der StQtzplatte, bei der die in der 
StQtzplatte zum Absaugen des Schleifstaubs vorgese henen 
Durchbrechtmj^n Offnungen aerodynamisch-gef ormt sind , 

Durch diese aerodynamisch gOnstige Ausbildung der Schleifstaubabsaug- 
Durchbrechungen bzw. -Offnungen wird der Luftfluss bzw. Luftstrom mit 
dem Schleifstaub optlmlert und der Weg des Luftflusses bzw. Luftstroms 
verelnfacht, so dass der Luftfluss bzw. Luftstrom im wesentlichen 
ungebrochen in die Durchbrechungen bzw. Offnungen gelangt; durch die 
Drehung des Schleiftellers erfolgt eine ErhOhung des Luftflusses bzw. 
Luftstroms durch die Durchbrechungen bzw. Offnungen hindurch und 
somit eine Erh6hung der Ansaugkraft. 
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ErfmdungsgemaR ist also ein nahezu stauloser Transport des 
Schlelfetaubs bewirkt, so dass ein einwandfreies Schlelfergebnis enzielt 
wild, denn die Schleifscheibe kam gar nicht me)nr oder kaum noch von 
abgetragenem Schleifstaub zugesetzt werden; somit wird eine erheblich 
erhShte Stand- bzw. Laufeeit des Schlelfkerpers erreicht. 

GemSB einer besonders erfmderischen WeHerbiidung des vorliegenden 
Schleittellers ist auf der dem Schleifblatt zugewandten Unterseite der 
Stotzplatte mindestens eine KanalfQhmng fDr die Luft nr^it dem 
Schleifstaub vorgesehen. 



31-03-2005 



5 



EP0407755 



Die Erfrndung betrifft schlie&iich eine Schleifmaschine. insbesondere eine 
Handschleifmaschine, aufweisend mindestens einen Schleifteller der 
vorstehend dargelegten Art, 

Wie bereits vorstehend erortert, gibt es verschiedene Moglichkeiten, die 
Lehre der vorliegenden Erfindung in vorteilhafter Welse auszugestalten 
und weiterzubilden. Hierzu wird einerseits auf die dem Anspmch 1 
nachgeordneten AnsprQche verwiesen. andererseits warden weitere 
Ausgestaltungen, Merkmale und Vorteile der vorliegenden Erfindung 
nachstehend anhand des durch die Fig. 2 bis 6 veranscliaulichten 
AusfUlirungsbeisplels ndher erldutert. 



Kurzbeschreibuna der Zeichnuna 



AusfUlirungsbeispieie der Erfindung werden nachsteliend aniiand der 
Zeiclinungen nalier eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 in Quersclinittsdarstellung einen einer IHandscliieifmascliine 

mit Absauggloclce zugeordneten Sciileifteller, an dem ein 
Schleifbiatt angebracht ist nach dem Stand der Teclinil<, 

Fig, 2 in Querschnittdarstellung ein AusfQhrungsbeispiel fQr einen 
Sclilelfteller gemaR de r v or lie g en d en-Erfindung, 

Fig. 3 in frontaler Aufsichit den Schleifteller aus Fig. 2, 

Fig. 4 in perspel<tivischer Aufsicht den Schleifteller aus Fig. 2 und 

3, 

Fig. 5 in frontaler Unteranslcht den Schleifteller aus Fig. 2 bis 4, 

Fig. 6 in perspektivischer Unteranslcht den Schleifteller aus Fig. 2 

bis 5. 



Detailiierte Beschreibuna der Erfindung und bester Weo zur AusfQhruna 
der Erfindung 
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Anspruche 



Schleifteller (100) zur Drehmitnahme an einer Abtriebswelle (202) 
einer Schleifmaschine (200), insbesondere einer 
Handschleifmaschine, aulweisend mindestens sine Stutzplatte (10) 
mit mindestens einer Durchbrechung oder Offnung (20), durch die 
beim Schleifen entstehender Schleifstaub (300) mittels mindestens 
einer in oder an der Sclileifmaschine (200) angeordneten 
Absauggloclce (206) absaugbar ist, 
dadurch gekennzeichnet 

dass zur aerodynamischen Ausbitdung der Durciibrechungen oder 
Offnungen (20) diese eine ovale Ausgestaltung mit einer sich in 
etwa kreisbogenfdrmig erstreckenden Langsmittellinie (22) 
aufwelsen und sich in Richtung zum umlaufenden Rand (14) der 
Stutzplatte (10) liin enA^eitern, wobei der LSngsseitenrand (24, 26) 
der Durchbrecliung oder Offnung (20) angesclililfen oder/oder 
angescliragt ist. 

Schleifteller nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 
--dass-slch-die-DuFchbrechung oder Offnung (20)-vof 



(12) der StQtzplatte (10) radial zum umlaufenden Rand (14) der 
Stutzplatte (10) erstreckt. 

Schleifteller nach einem der AnsprQche 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass auf der von der Schleifmaschine (200) abgewandterv Fiache 
(16) der StQtzplatte (10) 

mindestens ein erhabener Randabschnitt (30) und/oder 
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zwischen mindestens zwei Durchbrechungen Oder 
Offnungen (20) mindestens eine Anformung (40) 

vorgesehen ist, an denen mindestens ein Kissen oder Polster (60) 
zum Idsbaren Fixieren mindestens eines Schleifblatts (80) 
abstutzbar und/oder anbringbar ist. 

Schletfteller nach einem der AnsprQche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass auf oder in der StUtzplatte (10) mindestens ein sich radial 
erstreckenderVersteifungssteg (50) vorgeseiien ist. 

Sclilelfteller gemdC Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet 
dass der Versteifungssteg (50) 

auf der der Schleifmaschine (200) zugewandten Fiache (18) 
der StOtzplatte (10) vorgesehen ist und/oder 
zumindest partiell im Bereich zwischen mindestens zwei 
Durchbrechungen oder Offnungen (20) verlSuft. 

Schieifmas chine (200), insbesondere Handschteifmaschine. 

gekennzeichnet durch 

mindestens einen Schleifteller (100) gema& mindestens einem der 
AnsprQche 1 bis 5. 
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BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the appHcant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

/ 

/ 

/ 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ R£FERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



